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@ Verfahren zur Verarbeitung von Vliesstoff 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Verarbeitung von 
Faser- oder Elementarfadenvltesstoffen. Die Aufrjabe der 
Erfindung ist die Schaffung eines hochproduktiven Verfah- 
rens, mit dem Fadenkonstruktionen mit textilem Griff, mit 
hoher Atmungsaktivitat und Festigkeit ohne aufwendige 
Spinn- und Vorbereitungsprozesse hergestellt werden kon- 
nen. 

ErfingungsgemaS wird eine verfestigte, weitgehend homo- 
gene Vliesstoffbahn zu Fadenscharen geschnitten, die an- 
schlieftend zu Fadenkonstruktionen verarbeitet werden. 
wobei die Verwendung zusatzlichcr Beifaden moglich ist. 
Die Vliesstoffaden werden vor oder wahrend ihrer Verarbei- 
tung verstreckt. 

Nach dem erfindungsgema&en Verfahren hergestellte Fla- 
- chengebilde sind fur vielfaltige Verwendungszweckc ein- 
f setzbar, z. B. als Verpackungsstoff. 
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Pa tentansp ruche 

1* Verfahren zur Verarbeitung von Vliesstof f f dadurch 
qekennzeichnet , daB eine verfestigte, weitgehend 
homogene Vliesstof f bahn zu Fadenscha ren geschnit- 
ten wird, die anschlieBend zu Fadenkonstruktionen, 
insbesondere Flachengebilden , verarbeitet werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , . dadurch qe ken nze i c hne t , 
daB vor oder wahrend der Verarbeitung der Faden- 
scharen zu Fadenkonstruktionen, insbesondere Fla- 
chengebilden, eine Verstreckung erfolgt, 

3. Verfahren nach Anspruch l f dadurch qekennzeichne t , 
daB das Schneiden und Aufwinden in Verbindung mit 
der Vliesstof f hers tellung erfolgt. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch qekennzeichnet . 
daB die Verarbeitung der geschnit tenen Fadenscha- 
ren zu Fadenkonstruktionen, insbesondere Flachen- 
gebilden, gemeinsam mit zusatzlichen Beifaden er- 
folgt. 
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ygrfahren zur Vej^ei tung Vliesstoff 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Verarbeitung 
von Faser- oder Elementarf adenvliesstof f . 

Flachengebilde und Fadenkons t ruktionen werden in bekann- 
ter Weise aus Faden nach ve rschiedenen Web-. Wirk-. 
Strick- und Seilverfahren hergestellt. Fur verschiedene 
Flachengebilde oder Fadenkons t rukt ionen ist zur Erzie- 
lung eines weichen textilen Griffes und eines volumino- 
een Charakters die Verwendung von Garnen e r f orde rlich . 
Da bei der Garnherstellung eine Vielzahl von Prozessen 
notwendig ist. wird die Herstellung der Flachengebilde 
insgesamt sehr aufwendig. 

Durch zahlreiche Vliesstof fverfahren wird die hochproduk- 
tive Herstellung von Flachengebilden ohne aufwendige 
Garnherstellung ermoglicht. 

insbesondere bei chemisch ve rfestigten Vliesstoffen 
ist eine geringe Atmungsakt ivitat vorhanden. Die mexsten 
Vliesstof fe besitzen eine relativ geringe Festigkeit. 
Hierdurch sind die Einsatzgebiete einges chrankt . 

Durch Schaffung der Folief adentechnik wurde der Prozeli 
der Fadenbildung besonders fur die Herstellung von tech- 
nischen Erzeugnissen hochproduktiv gestaltet. Von Nach- 
teil hierbei ist, daB zur Erzielunc eines textilen Grif- 
fes die Foliefaden fibrilliert werden nu.ssen. wodurch 
ein relativ hoher Fes t igkeitsab fall, ent-s teht . 
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Die so erzeugten Foliegarhe sind noch relativ olatt. wo- 
durch die hieraus he rgestellten Erzeugniaae sine geringe 
Schiebefestigkeit aufvveisen. 

Bei den hochproduktiven Split-Knitting- und Split-weaving- 
Verfahren sind nur relativ glatte und steife Flachfaden 
herstellbar. wodurch die gefertigten Erzeugnisse keinen 
textilen Griff haben. 

Die technische Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein 
hochproduktives Verfahren zu schaffen, mit dem Fadenkon- 
struktionen. insbesondere Flachengebilde , mit textilem 
Griff, hoher Atmungsaktivitat und Festigkeit hergestellt 
werden, ohne daB aufwendige S pinn - und Vorbereitungspro- 
zesse erforderlich sind. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch gelost, daB 
eine verfestigte. weitgehend homogene Vliess t of f bahn zu 
Fadenscharen gescbnitten wird. die anschlieBend zu Faden- 
konstruktionen. insbesondere Flachengebilden . verarbei- 
tet werden. Vor oder wahrend der Verarbeitung der Faden- 
scharen zu Fadenkonstruktionen konnen diese verstreckt 
werden. D a s Schneiden des Vliesstoffes und Aufwinden der 
Fadenscharen kann in Verbindung mit der Vliesstof f her- 
stellung erfolgen. Die Verarbeitung der geschnit tenen 
Fadenscharen zu Fadenkonstruktionen kann gemeinsam mit 
zusatzlichen Beifaden erfolgen. 

Gberraschend wurde die gute Schneidba rkeit eines nach 
herkommlichen Verfahren he rges tellten . weitgehend homo- 
genen . verfestigten Vliesstoffes zu gleichmaBigen . rela- 
tiv feinen Faden gefunden. Weiterhin uberrascht die Mog- 
lichkeit der vielseitigen Substitution von Fasergarnen. 
Aus den Vliesstof f-Faden sind Fadenkonstruktionen mit 
textilem Griff und guter Festigkeit. die durch den Zu- 
satz von Beifaden noch erhoht werden kann. herstellbar. 
Der textile Griff wird insbesondere durch Faserabspal- 
tungen erzeugt. die bei der Verstreckung der Faden ent- 
stehen . 
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Durch die Substitution von Fasergarnen wird der Aufwand 
fur die Fadenherstellung erheblich gesenkt , da die auf- 
wendigen Spinn- und Vorbereitungeprozesse entfallen. 

Die Erfindung soil nachstehend an Hand eines Ausfuhrungs- 
beispieles naher erlautert werden. 

Nach dem e rf indungsgemaBen Verfahren wird im Beispiel ein 
Kettengewirke aus verfestigtem Elementarfadenvliesstof f 
und monoaxial gereckter Polyathylen-Breit f olie hergestellt. 
Die Vliesstof f bahn mit einer Breite von 1 m und einer Fla- 
chenmasse von 160 g/m 2 wird einem Messerbalken zugefuhrt 
und zu 3 mm breiten Faden geschnitten. Parallel dazu wer- 
den unter Anwendung dee bekannten Split-Knit ting-Verfah- 
rens aus der 1 m breiten Foliebahn A mm breite Flachfaden 
erzeugt, die als maschenbildendes Fadensystem zum Einsatz 
kommen. Die Vliesstof faden werden als SchuBfaden verwen- 
det. Das entstehende Kettengewirke hat eine Breite von 
1,60 m. 

Wahrend des Wirkvorganges erfolgt durch die Verarbeitungs- 
spannung eine Verstreckung der Vliesstof faden von 10 %, 
Dadurch kommt es zu Fase rabspaltungen , die zu einer fase- 
rigen Oberflache fCihren und damit den textilen Griff ver- 
bessern. 

Das nach dem erf indungsgemaBen Verfahren hergestellte 
Kettengewirke zeichnet sich durch eine hohe Schiebef estig- 
keit sowie eine gute Atmungsaktivitat aus. Es kann z. B. 
als Verpackungsmaterial verwendet werden. 

In einem weiteren Anwendungs f all werden in Rundgewebe aus 
Folief lachfaden Vliess tof faden in Kette und SchuB im Ab- 
stand eingearbeitet. Dadurch wird die Rutschfestigkeit 
der daraus he rgestellten Sacke wesentlich verbessert. 



